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Material und Profil  sonderanfertigungen
Kundenspezifischev Rund, vers

Tonhéhenverdrehung ( “29 /)
0,000 YL

Der Abstand zwischen den einzelnen
Rippen des verdrillten Drahtes. Bei nicht
verdrilltem Draht (parallelen Litzen) den
Wert 0 verwenden. Fir eine hohere
Genauigkeit: 10 Rippen zahlen, deren

Gesamtbreite messen und durch 10 teillen.

Anzahl der Strange

3
Maximal 4 fur verdrillte Drahte.
Drahtdurchmesser
BuG | 20.% oder | 0,76C om
Aufstellen
Doppelspule v

Bei einer Multi-Coil-Konfiguration muissen
alle Spulen identisch sein.

Zwei Spulen parallel geschaltet. Der
Gesamtwiderstand halbiert sich. ( 1/, R)

Zielwiderstand

R 2 0,5765 L2

Drahtwiderstand

R 5
7 0,00816 -

Eine Anderung des Materials , des AWG-
Werts oder des Drahtdurchmessers
aktualisiert diesen Wert.

Widerstandsdrahtlange(= 2 Drahte)
1, 143,29 mrm

Anderungen des Materials , der
Konfiguration , des Zielwerts oder des
Drahtwiderstands aktualisieren diesen
Wert.

Innendurchmesser der Spule

7 . 450 | mm

:{I'r'!ll'“

Beinlange (gesamt pro Spule)

11 10,0 | mm

Gesamtlange der Drihte zwischen | /v"

Spule und Anschllssen.

Wickelabstand
0,010 T

Abstand zwischen den einzelnen
Spulenwindungen.

Ergebnisse = Konverter

Ergebnisse — wie man es einwickelt und

wie es sich verhalk

Widerstandsdrahtlange 143,3
Anzahl der 7,00
Wicklungen

— gerundet auf 7

vollstandige Wraps”

— gerundet auf ,halbe 8/7
Wraps®

Widerstand pro Spule 1.15
|

Warmekapazitat (pro 0,00 ‘vrionis
Spule) ‘
Beinkraftverlust e

%
Warmestrom
H 1,14 ™/ s

2.3 W «— Mod-Einstellungen 4.2 V

—3

Spulenabmessungen (jede Spule )
Drahtlange (/,-1,) 1333
Aullendurchmesser (e .+ 22 ;) 6.02

Durchmesser der neutralen .26
Achse

18,91

Helixwinkel 7.0
Lange jeder Schleife 19.05
Breite 16.1

Oberflache 954,73

Drahtabmessungen (pro spule )

Volumen 195.009 mm?
Dichte 0,000 9/
Masse 0,000 mgm
Cberflache 1026 36 mm?
Querschnittsflache 1.361 mm?



